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Plastiğin her türüne bir çözümümüz var.

Ekin Makina 1994 yılında İstanbul'da plastik enjeksiyon makinaları imalatına başlamıştır. 19.000 m2'lik yeni üretim 
tesisinde uzman mühendisleri, teknik kadrosu ve modern CNC işleme tezgahları ile üretim kapasitesini artırmayı 
hedeflemekte, plastik enjeksiyon sektöründe fark yaratmayı amaçlamaktadır.

Yurtiçi pazarın yanı sıra 53 farklı ülkeye yaptığı ihracat ile uluslararası pazarda genişleme ve global bir marka olma 
yolunda hızla ilerlemektedir.

Ekin Makina started to manufacture plastic injection machines in 1994 in Istanbul. It aims to increase its 

production capacity with its expert engineers, technical staff and modern CNC machining benches in its new 

production facility of 19,000 m2, and aims to make a difference in the plastic injection industry.

In addition to the domestic market, it is on the way to expand in the international market and become a global 

brand with its exports to 53 different countries.

We have a solution for every 
type of plastic.

www.ekinmakina.com
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KONTROL SİSTEMİ
CONTROL
SYSTEM

Farklı yetkilerde sınırsız kullanıcı 
seviyeleri oluşturabilme (Proximity 
kart seçeneği opsiyoneldir)

Ability to create unlimited user 
levels with different authorizations 
(Proximity card option is optional)

Kayıt edilmiş kalıp 
parametrelerini, operatör panele 
aktarabilme

Transfering ability for saved mold 
parameters to the operator panel

VPN üzerinden uzaktan erişim-
izleme ve kontrol

Remote access-monitoring and 
control via VPN

Tamamen MİKROSTAR’a ait olan 
bir VPN sunucu üzerinden güvenli 
erişim

A VPN server completely owned 
by MIKROSTAR secure access via

Sınırsız kalıp ekleme ve 
kopyalama

Unlimited pattern insertion and 
copying

USB’ye çıktı alabilme
Print out to USB

Veri tabanı SQLite’dır.
The database is SQLite

Alarmlar, parametre değişiklikleri ve 
istatiksel dataların iki tarih arasında 
raporlarını inceleme

Alarms, parameter changes and 
statistical data reviewing reports 
between two dates

Son 1.000.000 baskı parametresi, 
parametre değişiklikleri ve alamlar 
kayıt edilebilir

Last 1,000,000 print parameters, 
parameter changes and alarms can 
be registered

Statik veya DHCP IP ile network 
bağlantısı

Network connection with static 
or DHCP IP

Sorgulanan raporları excel olarak 
USB’ye çıktı alabilme

Print out for the queried reports to 
USB as excel

Kalıp parametlerini excel formatında 
kaydedebilme

Ability to save mold parameters in 
excel format

Çoklu dil desteği (sınırsız), 
Sanal Q Klavye

Multi-language support 
(unlimited), Virtual Q Keyboard

Üretimde sürekli teknolojiyi takip eden Ekin Makina 

geliştirilmiş servo uygulaması ile öne çıkmaktadır. 

Plastik enjeksiyon makinalarında özellikle enerji 

tasarrufu sağlamak için uygulanan servo sistemle 

enjeksiyonda hassasiyet, hızlı ve stabil hareket, 

hidrolik yağ soğutma suyunda tasarruf en iyi şekilde 

sağlanmıştır. PHASE marka motor. ELİKA, BLUE 

ASCEND, SUMITOMO marka içten dişli, pompa ve 

DELTA marka sürücü ile yüksek performanslı bir 

kombinasyon elde edilmiştir.

Ekin Makina following technology permanently comes 

to fore with improved servo application. With the servo 

system applied to provide espacially energy saving in 

plastic injection machines, sensitivity in injection, fast 

and stable movement, saving for hydraulic oil and 

cooling water are assured ideally. Through PHASE 

branded engine, ELİKA, BLUE ASCEND, SUMITOMO 

branded annular gear pump and DELTA branded driver, 

a combination with high performance is obtained.

SERVO Teknolojisi
Servo System Technology

 Geliştirilmiş SERVO TEKNOLOJİSİ.

Improved SERVO TECHNOLOGY.

GÜÇLÜ ve 
AKILLI ÜRETİM İÇİN
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ORION HİDROLİK KİLİTLEME SERİSİ

Orion Hydraulic Locking Series

İKİ PLAKA SERİSİ

Two Platen Series

ÇİFT RENK DÖNER TABLA SERİSİ

Two Color Rotary Table Series

Yatay Enjeksiyon Makinaları
Horizontal Injection
Machines

www.ekinmakina.com
YATAY ENJEKSİYON MAKİNALARI
Horizontal Injection
Machines
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ORION Hidrolik Kilitleme Serisi
Orion Hydraulic Locking Series

Yatay Enjeksiyon Makinaları
Horizontal Injection
Machines

Mengene Üniteleri — Clamping Units

Çift Renk Döner Tabla Serisi
Two Color Rotary
Table Series

İki Plaka Serisi / Two Platen Series



Orion Hydraulic Lock Series

ORION Hidrolik Kilitleme Serisi TEKNİK TABLO | TECHNICAL DATA
Yatay Enjeksyion Makinaları
Horizontal Injection Machines

30 70 90 120 160 210 270 330 400

Enjeksiyon Ünitesi Injection Unit
A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C

Vida Çapı Screw Diameter mm 20 25 30 25 30 35 30 35 40 35 40 45 40 45 50 45 50 55 55 60 65 60 65 70 70 75 80

Vida Boy / Çap Oranı Screw L/D Ratio L/D 25 20 16,7 24 20 17,2 23 20 18 22,8 20 17,8 22,5 20 18 23,3 21 19 22,9 21 19,4 21,7 20 18,6 22,5 21 19,6

Teorik Enjeksiyon Hacmi Shot Size cm3 38 59 85 74 106 144 1120 163 213 192 251 318 263 334 412 397 332 412 689 820 962 932 1095 1269 1538 1766 2010

Enjeksiyon Ağırlığı (PS) Injection Weight (PS) g 35 54 78 67 97 132 110 150 196 177 231 292 242 307 379 365 451 546 634 754 885 858 1007 1167 1415 1624 1848

Enjeksiyon Oranı Injection Rate g/s 31 48 67 58 78 96 55 63 87 80 105 130 121 145 186 145 180 236 220 286 314 265 325 368 285 360 420

Plastikleştirme Kapasitesi Plasticizing Capacity g/s 4 6 9 7 10 13 9 11 16 12 15 20 15 22 28 20 25 29 28 36 43 35 46 58 42 55 67

Enjeksiyon Basıncı Injection Pressure Mpa 240 180 145 235 180 142 299 219 168 245 190 154 235 185 150 220 185 150 217 182 154 210 184 156 184 168 145

Vida Devir Hızı Screw Speed Rpm 0-280 0-280 0-220 0-280 0-250 0-250 0-225 0-225 0-200

Vida Stroğu Screw Stroke mm 120 150 170 200 210 250 290 330 400

Mengene Ünitesi Clamping Unit

Mengene Kapama Kuvveti Clamping Force kN 300 700 900 1200 1600 2100 2700 3300 4000

Mengene Stroğu Toggle Stroke mm 400 450 500 550 650 750 850 950 1050

Kolonlar Arası Mesafe Space Between Tie Bars mm 270x270 320x320 360x320 410x360 470x420 560x510 630x580 700x650 760x710

Maks. Plaka Aralığı Max. Daylight mm 500 (550) 550 (600) 600(650) 675 (750) 835 (900) 970 (1050) 1110 (1200) 1250 (1350) 1400 (1500)

Min. Kalıp Kalınlığı Min. Mould Hight mm 100 (150) 100 (150) 100(150) 125(200) 185 (250) 220 (300) 260 (350) 300(400) 350(450)

İtici Stroğu Ejector Stroke mm 60 80 100 140 150 160 180 200 210

İtici Kuvveti Ejector Force kN 15 20 30 40 50 62 72 103 105

İtici Sayısı Ejector Number PC 1 1 1 1 5 5 9 13 13

Genel Bilgiler General Specs

Maks. Pompa Basıncı Max. Pump Pressure Mpa 16 16 16 16 16 16 16 16 16

Servo Motor Gücü Servo Motor Power kW 10 14 14 17,6 23 28,7 39,4 44 56,3

Isıtma Gücü Heater Power kW 3,5 4,5 6 6,5 9,5 13,5 16 20 24

Makina Ebatları (WxLxH) Machine Dimensions m 1,1 x3,5x1,85 1,1 x4x1,85 1,2x4,5x2 1,2x4,9x2,1 1,3x5,6x2.1 1,5x6.3x2,2 1,6x7.1x2.3 1,7x8x2,4 1,8x7,8x2,4

Makina Ağırlığı Machine Weight T 2 3 3,5 4,3 5,2 7,7 10 15 18

Yağ Deposu Kapasitesi Oil Tank Capacity L 170 200 250 300 400 550 650 800 900

Sabit Plaka Flanş Ölçüsü Fixed Plate Flange Dimensions mm Ø100 Ø100 Ø100 Ø125 Ø125 Ø160 Ø160 Ø160 Ø160

210160 270 330 40012030 70 90
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Two Platen Series

İki Plaka Serisi TEKNİK TABLO | TECHNICAL DATA

450 550 650 850 1050 1250

Enjeksiyon Ünitesi Injection Unit
A B C A B C A B C A B C D A B C D A B C D

Vida Çapı Screw Diameter mm 70 75 80 80 85 90 85 90 100 90 100 110 120 100 110 120 130 110 120 130 140

Vida Boy / Çap Oranı Screw L/D Ratio L/D 22,5 21 19,6 21,3 20 18,9 22,3 21 19,9 23 21 19 17,5 23 22 20 18,6 26,2 24 24,2 20,6

Teorik Enjeksiyon Hacmi Shot Size cm3 1538 1766 2010 2135 2410 2702 2495 2797 3456 3497 4317 5224 6217 4006 4847 5768 6769 5227 6220 7300 8467

Enjeksiyon Ağırlığı (PS) Injection Weight (PS) g 1415 1624 1848 1964 2217 2486 2295 2573 3177 3217 3972 4806 5720 4152 5024 5980 7018 5024 5980 7018 8140

Enjeksiyon Oranı Injection Rate g/s 285 360 420 384 465 510 430 510 861 515 654 793 936 682 825 982 1153 806 960 1126 1306

Plastikleştirme Kapasitesi Plasticizing Capacity g/s 42 55 67 50 62 70 56 65 123,6 90 108 130 149 101 121 140 161 119 138 159 182

Enjeksiyon Basıncı Injection Pressure Mpa 184 168 145 176 158 135 199 178 122 224 181 150 125 204 182 153 130 204 171 146 126

Vida Devir Hızı Screw Speed Rpm 0-200 0-165 0-135 0-115 0-115 0-115

Vida Stroğu Screw Stroke mm 400 425 440 550 575 575

Mengene Ünitesi Clamping Unit

Mengene Kapama Kuvveti Clamping Force kN 4500 5500 6500 8500 10500 12500

Mengene Stroğu Toggle Stroke mm 1450 1600 1700 1800 1800 1800

Kolonlar Arası Mesafe Space Between Tie Bars mm 860x760 920x820 1020x900 1150x1000 1270x1100 1410x1200

Maks. Plaka Aralığı Max. Daylight mm 1800 2000 2150 2300 2400 2400

Min. Kalıp Kalınlığı Min. Mould Hight mm 350 400 450 500 600 600

İtici Stroğu Ejector Stroke mm 220 220 300 300 300 350

İtici Kuvveti Ejector Force kN 105 130 160 180 270 270

İtici Sayısı Ejector Number PC 13 21 21 21 29 29

Genel Bilgiler General Specs

Maks. Pompa Basıncı Max. Pump Pressure Mpa 16 16 16 16 16 16

Servo Motor Gücü Servo Motor Power kW 44+17,6 56,3+17,6 62+17,6 81+23 81+28,7 81+39,4

Isıtma Gücü Heater Power kW 24 35 40 56 56 56

Makina Ebatları (WxLxH) Machine Dimensions m 7,1x2,2x2,3 7,3x2,4x2,4 7.5x2.6x2.5 10x2.7x2.9 11x3,3x3,3 12x3,5x3,7

Makina Ağırlığı Machine Weight T 20 22 27 38 45 60

Yağ Deposu Kapasitesi Oil Tank Capacity L 600 700 800 1100 1300 1500

Sabit Plaka Flanş Ölçüsü Fixed Plate Flange Dimensions mm Ø160 Ø200 Ø200 Ø250 Ø250 Ø250

450 550 650

Yatay Enjeksyion Makinaları
Horizontal Injection Machines

850 1050 1250
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Two Color Rotary Table
Series

Çift Renk Döner Tabla Serisi TEKNİK TABLO | TECHNICAL DATA

210H - 2R 270H - 2R 330H - 2R 400H - 2R 500H - 2R

Enjeksiyon Ünitesi Injection Unit
Ünite-1 Ünite-2 Ünite-1 Ünite-2 Ünite-1 Ünite-2 Ünite-1 Ünite-2 Ünite-1 Ünite-2

Vida Çapı Screw Diameter mm 40 35 45 40 50 45 55 50 60 50

Vida Boy / Çap Oranı Screw L/D Ratio L/D 20 22,8 20 22,5 21 23,3 19 21 21 21

Teorik Enjeksiyon Hacmi Shot Size cm3 251 192 333 263 490 397 593 490 820 490

Enjeksiyon Ağırlığı (PS) Injection Weight (PS) g 231 177 307 242 451 365 546 451 754 451

Enjeksiyon Oranı Injection Rate g/s 105 80 145 121 180 145 236 180 286 180

Plastikleştirme Kapasitesi Plasticizing Capacity g/s 15 12 22 15 25 20 29 25 36 25

Enjeksiyon Basıncı Injection Pressure Mpa 190 245 185 235 185 220 150 185 182 185

Vida Devir Hızı Screw Speed Rpm 0-280                       0-280  0-250                         0-250  0-250                         0-250  0-250                              0-250  0- 225                               0-250

Vida Stroğu Screw Stroke mm 200 200 210 210 250 250 250 250 290 250

Mengene Ünitesi Clamping Unit

Mengene Kapama Kuvveti        Clamping Force kN 2100 2700 3300 4000 5000

Mengene Stroğu                       Toggle Stroke mm 750 850 950 1050 1100

Kolonlar Arası Mesafe      Space Between Tie Bars mm 850x520 960x560 1040x650 1100x 730 1200x 750

Max. Kalıp Ebat                 Max. Mould Dimension mm 350x 550 350x600 425x650 450 x700 450 x800

Min. Plaka Aralığı               Min. Mould Hight mm 220(300) 260(350) 300(400) 350(450) 350 (450)

Döner Tabla Ölçüsü                        Rotary Table Dia Ø mm 945 1055 1200 1260 1360

İtici Stroğu                          Ejector Stroke mm 100 120 150 150 200

İtici Kuvveti                Ejector Force kN 40 40 60 60 105

İtici Sayısı Ejector Number PC 5 5 5 5 9

Genel Bilgiler General Specs

Max. Pompa Basıncı Max. Pump Pressure Mpa 16 16 14 14 16

Pompa  Motor Gücü Pump  Motor Power kW 28,7+17,6 39,4+23 30x2 30x2 39,4+28,7

Isıtma Gücü Heater Power kW 6.5x4.5 9,5+6.5 13,5+2 13,5x2 16+ 13,5

Makina Ebatları (WxLxH) Machine Dimensions m 5,8x1,8x2,2 7x1,8x2,4 7,2x2x2,5 7,5x2,2x2,6 8x2,4x2,8

Makina Ağırlığı Machine Weight T 10 12 15 22 27

Sabit Plaka Flanş Ölçüsü Fixed Platen Flange Dia Ø mm 125 125 125 125 125

Yağ Deposu Kapasitesi Oil Tank Capacity L 600 700 800 1000 1100

500H - 2R400H - 2R330H - 2R270H - 2R210H - 2R

Yatay Enjeksyion Makinaları
Horizontal Injection Machines
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LSR Silicone Injection
Machines

LSR SİLİKON
ENJEKSİYON MAKİNALARI

www.ekinmakina.com

LSR
LSR Enjeksiyon Makinaları
LSR Injection
Machines
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LSR Injection Series

LSR Enjeksiyon Serisi TEKNİK TABLO | TECHNICAL DATA
LSR Silikon Enjeksiyon Makinaları
LSR Injection Machines

95 - LSR 130 - LSR 150 - LSR 160 - LSR

Enjeksiyon Ünitesi Injection Unit

Teorik Enjeksiyon Hacmi Shot Size cm3 165 165 300 300

Enjeksiyon Oranı Injection Rate g/s 30 30 30 30

Enjeksiyon Basıncı InjectionPressure Kg / cm³ 700 700 700 700

Mengene Ünitesi Clamping Unit

Mengene Kapama Kuvveti Clamping Force KN 950 1300 1500 1600

Mengene Stroğu  ToggleStroke mm 200-700 200-700 200-700 200-700

Kolonlar Arası Mesafe Space Between TieBars mm 400x400 450x450 500x500 550x550

İtici Stroğu Ejector Stroke mm 150 150 150 150

İtici Kuvveti Ejector Force KN 43 43 43 43

Genel Bilgiler General Specs

Max. Pompa Basıncı Max. PumpPressure Mpa 21 21 21 21

Servo Motor Gücü Pump Motor Power Kw 12.1 12.1 12.1 12.1

Makine Ebatları (WxLxH) Machine Dimensions m 4.3x1.3x3.0 4.3x1.4x2.0 4.3x1.5x2.0 4.5x1.6x2.0

Dozajlama ünitesi ebatları Dosing Unit Dimensions m 1.2x1.2.2.0 1.2x1.2.2.0 1.2x1.2.2.0 1.2x1.2.2.0

Makine Ağırlığı Machine Weight T 4.5 5.2 5.8 5.9

Yağ Tankı Kapasitesi Oil Tank Capacity L 260 260 260 260

High Performance 
Injection

Yüksek Performanslı
Enjeksiyon

15013095 160
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www.ekinmakina.com

Dikey Enjeksiyon Makinaları
Vertical Injection
Machines

SABİT TABLA

Fixed Platen

TEK İSTASYON KAYAR TABLA

Single Station Sliding Table

ÇİFT İSTASYON KAYAR TABLA

Double Station Sliding Table

ÇİFT İSTASYON DÖNER TABLA

Double Station Rotary Table

Vertical Injection
Machines

DİKEY 
ENJEKSİYON 
MAKİNALARI
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Dikey Enjeksiyon Makinaları — Vertical Injection Machines

V Serisi Sabit Tabla
V Series Fixed Bottom Platen

V-S Serisi Kayar Tabla
V-S Series Sliding Table

V-2R Serisi Çift İstasyon Döner Tabla
V-2R Series Two Station Rotary Table

V-2S Serisi
Çift İstasyon Kayar Tabla
V-2S Series Two Station
Sliding Table



Vertical Injection Machines

Dikey Enjeksiyon Makinaları TEKNİK TABLO | TECHNICAL DATA
Dikey Enjeksiyon Makinaları
Vertical Injection Machines

30 55 85 120 160 200 260 300

Enjeksiyon Ünitesi Injection Unit

MODEL A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C

Vida Çapı Screw Diameter mm 20 25 30 25 30 35 30 35 40 35 40 45 40 45 50 45 50 55 55 60 65 60 65 70

Vida Boy / Çap Oranı Screw L/D Ratio L/D 23,6 20 18 23,6 20 18 23 20 18 23,6 20 18 23,6 20 18 23,6 20 18 23 20 18 23,6 20 18

Teorik Enjeksiyon Hacmi Shot Size cm3 32 49 70 68 99 134 113 153 201 173 226 286 288 365 451 397 490 593 665 791 928 932 1094 1269

Enjeksiyon Ağırlığı (PS) Injection Weight (PS) g 29 45 65 63 91 123 104 141 184 159 208 263 265 336 415 365 451 546 611 728 854 858 1007 1167

Enjeksiyon Oranı Injection Rate g/s 26 35 42 49 62 74 55 63 87 60 90 120 90 118 149 136 162 198 210 255 304 210 255 304

Plastikleştirme Kapasitesi Plasticizing Capacity g/s 6 9 11 7 10 15 9 11 16 13 18 23 16 22 26 18 29 30 29 37 45 29 37 45

Enjeksiyon Basıncı Injection Pressure Mpa 224 177 136 230 180 140 240 188 156 227 195 160 212 165 135 225 186 152 205 160 133 205 160 133

Vida Devir Hızı Screw Speed rpm 0-220 0- 220 0-220 0-230 0-230 0-220 0-215 0-215

Vida Stroğu Screw Stroke mm 100 140 160 230 230 250 280 330

Mengene Ünitesi Clamping Unit

Mengene Kapama Kuvveti Clamping Force Kn 300 550 850 1200 1600 2000 2500 3000

Mengene Stroğu Toggle Stroke mm 200 200 250 280 300 350 400 400

Min. Kalıp Yüksekliği Min. Mold High mm 150(200) 150(250) 200(300) 250(350) 280(380) 300(400) 300(400) 350(450)

Maksimum Açma Maximum Opening mm 350(400) 350(450) 450(550) 530(630) 580(680) 650(750) 700(800) 750(850)

Max. Kalıp Ebatı Max. Mold Dimensions mm 350x200 450x250 500x350 600x400 650x450 750x500 850x600 900x650

İtici Stroğu Ejector Stroke mm 85 85 135 135 185 185 235 235

İtici Kuvveti Ejector Force kN 17 43 43 43 43 53 53 53

Hidrolik
Elektrik Sistemi

Hydraulic Electric

Max. Pompa Basıncı Max. Pump Pressure Mpa 14 14 14 14 14 14 14 14

Pompa Motor Gücü Pump Motor Power Kw 7,5 11 15 18,5 22 30 37 45

Isıtma Gücü Heater Power Kw 4,2 4,2 6 8 8 10,3 10,7 10,7

Yağ Tankı Kapasitesi Oil Tank Capacity L 315 350 370 490 560 680 760 800

Genel Bilgiler General Details

MODEL V VS V-2S V-2R V VS V-2S V-2R V VS V-2S V-2R V VS V-2S V-2R V VS V-2S V-2R V VS V-2S V-2R V VS V-2S V-2R V VS V-2S V-2R

Kayar Tabla Stroğu Slide Table Stroke Mpa - 300 300 - - 380 460 - - 435 550 - - 530 650 - - 600 700 - - 610 735 - - 660 780 - - 720 800 -

Döner Tabla Çapı Rotary Table Diameter mm - - - 774 - - - 798 - - - 966 - - - 1086 - - - 1328 - - - 1408 - - - 1810 - - - 1910

Makine Ebatları( LxWxH) Machine Dimensions mm 2.1x1.4x2.9 2.2x1.4x2.9 - 2.4x1.6x2.9 1.9x1.6x3.2 2.1x1.6x3.2 - 2.3x1.8x3.2 2.0x1.7x3.6 2.2x1.7x3.6 - 2.5x1.8x3.6 2.3x1.9x3.9 2.6x1.8x3.9 - 2.6x2x3.9 2.5x1.9x4.4 2.7x1.9x4.4 - 3x2.2x4.4 2.5x2x5.3 - 2.1x2.9x4.6 3.2x2.2x4.9 - - - 3.6x2.2x5.8 - - - 3.6x2.2x6.0

Makine Ağırlığı Machine Weight t 2,2 2,5 3 3 3 3 3,5 3,5 3,3 4 3,8 4 4,6 4,8 4,6 6 6 8 9 10 9 9,6 12 13,5 14,2 14,7 15 15,8 17,4 17,8 18,9 19,5
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Özel Üretim Makinalar — Special Production Machines

L Tipi Dikey Kilitleme Yatay Enjeksiyon
L Type Vertical Clamp Horizontal
Injection

Çift Renk Yatay Enjeksiyon
Double Color Horizontal
Injection

Ek Enjeksiyon Ünitesi
Injection Unit Set Up

MODEL
210 HV-2C

T Tipi Dikey Enjeksiyon
T Type Vertical Injection

C Tipi Dikey Enjeksiyon
C Type Vertical Injection

MODEL
55V-2S-T
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Özel Üretim Makinalar — Special Production Machines

Üç İstasyon
Çift Renk Dikey Enjeksiyon
Three Station Two ColorVertical Injection

İki Kalıplı
Dikey Enjeksiyon
Two Moulded Vertical Injection

Dört İstasyon
Çift Renk Dikey Enjeksiyon
Four Station Two Color 
Vertical Injection

Dört İstasyon
Üç Renk Dikey Enjeksiyon
Four Station Three Color 
Vertical Injection

MODEL
250V-4T-3C
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Plastic Crushers Plastic Runner Crushers

Düşük Hızlı Seri
Low Speed Series

Orta Hızlı Seri
Middle Speed Series

Plastik Kırma Makinaları Yolluk Kırma Makinaları

 | Hareketli ve sabit bıçak yapısı
 | Hareketli bıçaklardaki kademeli tasarımla kolay parça yakalama
 | SKD 11 (DIN 1.2379 soğuk iş takım çeliği) bıçaklar
 | Acil stop butonu
 | Emniyet siviçi
 | Paslanmaz çelik mal haznesi
 | Kolay elek temizliği

 | Moving and fixed cutter structure
 | Easy part capture with stage design in moving cutters
 | SKD 11 (DIN 1.2379 cold work tool steel) blades
 | Emergency stop buton
 | Safety switch
 | Stainless steel goods tank
 | Easy sieve cleaning

 Enjeksiyon makinalarında üretilen 
plastik parçaların ve yollukların kırılması 
için uygundur.

It is suitable for crushing of plastic 
parts and runners manufactured in 
injection machines.

Model

Model Boğaz 
Ölçüsü

Chamber Calibre 

Kırma
Kapasitesi 

Crush Capacity

Hareketli 
Bıçaklar

Rotating Blade

Sabit Bıçaklar
Fixed Blade

Motor Ebatlar
Dimensions

Ağırlık
Weight

mm kg/hr pcs pcs kW mm kg

SF-230F  200 x 230 100-150  3 x 2 

2X1

4  630 x 1130 x 1000 240

SF-300F  200 x 300 150-200  3 x 3  5,5 720 x 1000 x 1300 300

SF-400F  235 x 400 200-250  3 x 4  7,5  820 x 1200 x 1350  430

SF-500F  290 x 500 300-350  3 x 5 

2X2

11 970 x 1400 x 1500 700

SF-600F  320 x 600 350-450  3 x 6  15  1120 x 1600 x 1700 880

SF-800F  540 x 810 450-600  3 x 4  22  1460 x 2200 x 2250 2110

SF-1000F 660x1000 600-1000  3 x 5 
2X3

30  1750 x 2300 x 2650  2500

SF-1200F  800x1200  800-1200  3 x 6  45  2100 x 2700 x 3100  3500 

Model

Kırma ağzı
Chamber 
Calibre

Kırma
Kapasitesi 

Crush Capacity

Döner / Sabit 
Bıçak

Rotating / Fixed 
Blade

Dönme Hızı 
Rotational 

Speed

Motor Fan Gücü
Fan 

Blower

Ebatlar
Dimensions

Ağırlık
Weight

mm kg/hr pcs kW mm kg

SG-2416-2B  240*160  15-30  /  28  1,5  0,55  1020x400x1400  110 

SG-2416-2C  240*160  15-30  /  28  1,5  /  1020x400x1400  110 

SG-2425-2B  240*250  30-50  /  28  1,5  0,55  1020x400x1400  120 

SG-2425-2C  240*250  30-50  /  28  1,5  /  1020x400x1400  120 

SG-2838-2B  280*380  50-80  /  28  2,2  0,55  1020x500x1400  180 

SG-2838-2C  280*380  50-80  /  28  2,2  /  1020x500x1400  180 

SG-180FET-2B  200*180  30-50  9 / 2  280  1,5  0,55  1020x400x1115  120 

SG-180FET-2C  200*180  30-50  9 / 2  280  1,5  /  1020x400x1400  120 

SG-240FET-2B  200*240  50-80  12 / 2  280  1,5  0,55  1020x400x1115  160 

SG-240FET-2C  200*240  50-80  12 / 2  280  1,5  /  1020x400x1115  160 

SG-300FET-2B  200*300  50-100  15 / 2  280  2,2  0,55  1020x500x1200  200 

SG-300FET-2C  200*300  50-100  15 / 2  280  2,2  /  1020x500x1200  200 

Not: 2B serisi, fanlı besleme düzeneği ile donanımlıdır.
2C serisi, oransal valfler ile donanımlıdır.

Note: 2B series equipped with blower feding device.
2C series equipped with propotional valve

Cihaz, sert ve kalın malzemelerin ve az miktarda atığın
kırılmasında kullanılabilir. Dişli kesicilerin ve kademeli
bıçakların esas tasarımı, öğütme işleminde en az 
miktarda tozun oluşmasını sağlar. Birden fazla emniyet 
koruma aygıtı, yüksek derecede güvenlik sağlar.

Cihaz, enjeksiyon makinelerinin yanı sıra, ayrıca 
yollukları ve az miktarlarda kusurlu ürünü kırmak için 
ekstrüderlere veya konveyörlere de uygundur. Düşük 
dönme hızı, düşük gürültü, daha az toz çıkarma ve 
sorunsuz çalışma özelliklerine sahiptir.

The device is applicable to crushing hard and thick 
materials and a small quantity of waste. Principle design 
of teeth cutters and staggered blades makes least dusts 
produced in the grinding process. The multiple security 
protection devices ensure high safety grade.

The device is applicable to injection molding machine
besides, matching with the extruding machine or belt
conveyor to crush the runners or a small quantity of 
defective products. With feature of low rotational speed, 
low noise, less dust and convenient operation.

Yardımcı Ekipmanlar
Auxiliary Equipments
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Material Hoppers European Type Hopper Dryer

Hammadde Kurutucuları Yerden Hammadde Kurutucuları Yardımcı Ekipmanlar
Auxiliary Equipments

 | Hammaddeyi kirletmemek ve kazanı kolay 
temizlemek için paslanmaz çelikten imal edilmiş iç 
gövde

 | Elektronik ısı göstergesi
 | Enjeksiyon ve kurutucu arasındaki sürgü sayesinde 

kolay açma, doldurma ve temizlik
 | Ana gövde ve boğazdaki gösterge ile seviyeyi izleme
 | Toz tutucu filtre
 | Metal parçaları tutması için mıknatıs

 | Huni, malzemelerin kirlenmemesini sağlamak için kaliteli 
paslanmaz çelikten yapılmıştır.

 | Dış katmanı, şık ve çekici özel bir malzemeden yapılmıştır.
 | Dış katman ile iç katman arasında bulunan yüksek verimli 

yalıtım malzemesi ısı kaybını azaltır.
 | Aşağı yönlü sıcak hava üfleme tasarımı, huni içerisinde eşit 

sıcaklık sağlar.
 | Hassas sıcaklığı sağlamak için sıcaklık ithal PID sıcaklık kontrol 

aygıtı ile kontrol edilir.
 | 24 saatlik zamanlayıcı, çalışma verimini artırmak için cihazı 

önceden çalıştırmaya başlayabilir.
 | Huninin temizlenmesine uygun olan temizleme kapağı ile 

donanımlıdır.

 | Inner casing manufactured from stain less steel in order 
to keep the raw material clean and easy cleaning of the 
boiler

 | Electronic heat gauge
 | Easy to open, fill and clean as a result of theslide between 

injection and dryer
 | Level monitoring with the gauge on main frame and gland
 | Dust collector fitler
 | Magnet for holding metal parts

 | The hopper is made from high quality of stainless steel to ensure that the materials won’t be polluted.
 | The out layer is made of special material which is fashionable and attractive.
 | The high-efficiency insulation material between internal layer and out layer to reduce the heat loss.
 | Hot air down-blowing design ensures the even temprature in the hopper.
 | The temprature is controlled by the import PID temprature controller to ensure the precision temprature.
 | The 24H timer can achieve device startup in advance to improve work efficiency.
 | Equipping with the cleaning door, which is conve-

 Plastik hammaddelerin enjeksiyon 
işleminden önce sıcak hava üfleyerek nemini 
almasını ve kurutmasını sağlar.

Provides to dehumidity and dry the 
plastic raw materials by blowing 
hot air before injection.

Model

Kapasite 
Capacity

Isıtma Gücü 
Heater Power

Fan Gücü 
Blower Power

Flanş Ebatlar (ExBxY) 
Seat Dimensions (WxLxH) 

Ebatlar 
Dimensions

Ağırlık 
Weight

kg kW W mm mm kg

SHD – 15T 15 2.7 120 120x120x50 530x820x750 35

SHD – 25T 25 3,2 120 150x150x60 540x790x830 35

SHD – 50T 50 4,2 180 160x160x75 570x860x970 43

SHD – 75T 75 5 180 160x160x75 630x940x1100 56

SHD – 100T 100 7 250 200x200x90 690x1100x1170 77

SHD – 150T 150 9 250 200x200x90 770x1100x1350 118

SHD – 200T 200 12 400 230x230x105 900x1270x1420 124

SHD – 250T 250 14,5 400 230x230x105 890x1335x1580 170

SHD – 300T 300 14,5 400 230x230x110 870x1335x1810 200

SHD – 400T 400 18 500 280x280x120 915x1360x1870 225

SHD – 600T 600 24 800 280x280x135 950x1360x2080 250

SHD – 800T 800 30 1100 280x280x135 1150x1380x22850 300

SHD – 1000T 1000 37 3000 280x280x135 1200x1400x2600 360

Model

Kapasite 
Capacity

Isıtıcı Gücü 
Heater Power

Fan Gücü 
Blower Power

Ebatlar 
Dimensions

Ağırlık 
Weight

kg kW W mm kg

SHD – 3L 2 1 30 285x340x970 15

SHD – 5L 3 1 30 395x390x610 30

SHD – 40L 25 3,2 80 620x680x1085 50

SHD – 80L 50 4,2 120 650x780x1310 60

SHD – 120L 75 5 120 680x790x1430 65

SHD – 160L 100 7 150 740x970x1560 70

SHD – 230L 150 7 155 770x1020x1730 80

SHD – 300L 200 12 380 920x1120x1980 100

SHD – 380L 250 14,5 380 950x1170x2080 130

SHD – 460L 300 14,5 400 1120x1010x2120 160

SHD – 600L 400 18 550 850x1400x2300 200

SHD – 700L 500 18 550 990x950x2100 230

SHD – 800L 600 24 750 990x940x2290 250

SHD – 1000L 700 24 750 1100x1050x2300 320
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Top Loaders Ground Loaders

Üstten Yükleyiciler Yerden Yükleyiciler Yardımcı Ekipmanlar
Auxiliary Equipments

 | Güçlü elektrik motoru, küçük gövdede yüksek emiş
 | Kumanda ile panelini rahat kullanabilme
 | Otomatik filtre temizleme seçeneği (SAL 360)
 | Elektronik hareket sensörü ile düşük hata oranı
 | Çoklu arıza gösterge lambası ile kolay tespit, hızlı 

müdahale

 | Powerful electric motor, small body and high absorption
 | Easy use of control panel with remote control
 | Automatic filter cleaning option (SAL 360)
 | Low error rate electronic movement sensor
 | Easy detection, fast interference with multiple malfunction 

indicator lambs

 Granül ve kırılmış plastik hammaddelerin 
siloya taşınması için kullanılır.

Used for the transportation of granules and 
crushed plastic raw materials to the silo.

 | Vakum ve yükleyicinin uyumlu 
tasarımı ile kullanım kolaylığı

 | Hassas mikro bilgisayar kontrol 
sistemi ile uyarı alarmları

 | Motor koruması ile uzun ömürlü 
kullanım

 | Gövde üzerindeki kontrol paneline 
kolay ulaşım

 | Ana gövdenin yerde olmasıyla 
kolay filtre temizleme

 | Ease of use with vacuum and 
loaader compatible design

 | Sensitive microcomputer control 
system and warning alarms

 | Long lasting use with motor 
protection

 | Ease of Access to the control panel 
on the frame

 | Easy fitler cleaning as the main 
frame is on the ground

 Granül ve kırılmış plastik 
hammaddelerin siloya taşınması 
için kullanılır

Used fort he transportation of 
granules and plastic raw materials 
to the silo.

Model

Motor Taşıma Kapasitesi
Conveying 
Capacity

Yükleme 
Yüksekliği 

Conveying Height

Kule Hacmi
Material Hopper 

Volume

Hortum Çapı
 Conveying Tube 

Calibre

Ebatlar
External 

Dimensions

Ağırlık
Weight

kW kg/hr m L mm cm kg

SAL – 300C 1.1 250 4.5 6 Ø38 400x400x710 17

SAL – 300CE 1.1 250 4.5 6 Ø38 400x400x710 17

SAL – 360 1.1 300 4.5 12 Ø38 400x400x710 17

SAL – 360E 1.1 300 4.5 12 Ø38 400x400x710 17

SAL – 390E 1.2 350 4.5 12 Ø38 400x300x500 25

SAL – 400 0.75 350 4.5 12 Ø38 400x300x500 25

Model

Motor Taşıma Kapasitesi
Conveying 
Capacity

Yükleme 
Yüksekliği 

Conveying Height

Hortum Çapı
 Conveying Tube 

Calibre

Ebatlar
External

Dimensions

Ağırlık
Weight

kW kg/hr M mm cm kg

SAL – 700G 1.1 300 4,5 Ø 38 460x640x560 27

SAL – 700GE 1.1 300 4,5 Ø 38 460x640x560 30

SAL – 800G1 1.1 350 4,5 Ø 38 510x770x660 61

SAL – 800G1E 1.1 350 4,5 Ø 38 510x770x660 66

SAL – 800G2 1.5 400 5 Ø 38 510x770x660 61

SAL – 800G2E 1.5 400 5 Ø 38 510x770x660 65

SAL – 3HP 2.2 550 7 Ø 51 450x380x600 50

SAL – 4HP 3 600 8 Ø 51 450x380x600 65

SAL – 5HP 3.7 700 8 Ø 51 450x380x600 70

SAL –7.5HP 5 800 10 Ø 51 450x380x600 70

SAL – 10HP 7.5 1000 12 Ø 51 450x380x600 75

MODEL
SAL 360

MODEL
SAL 400

MODEL
SAL 360E

MODEL
SAL 300C

MODEL
SAL 800G

MODEL
SAL 3HP

MODEL
SAL 700G
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Combination Of Drying, Dehumidiyfing and Conveying

3'ü Bir Arada Kurutucu, Yükleyici, Nem Alıcı Yardımcı Ekipmanlar
Auxiliary Equipments

Model

Kapasite 
Capasity

Fan 
Dry 

Blower

Isıtıcı 
Gücü 

Power of 
Heater

Fan Gücü 
Power of 

Dry Blower

Rejeneratif Fan 
Gücü 

Power of 
Regenerating 

Blower

Hava 
Pompasının 

Gücü 
Power of Air 

Pump

Rejeneratif 
Isıtıcı Gücü 

Power of 
Regenerating 

Heater

Boru Çapı 
Pipe 

Diameter

Boyutlar 
Dimension

L m³/sa kW kW kW kW kW mm mm

SLHJ-40L/80 40 80 4 0,55 0,18 1,1 1,5 38 1160x745x1450

SLHJ-80L/80 80 80 4 0,55 0,18 1,1 1,5 38 1220x745x1550

SLHJ-120L/100 120 100 6 1,5 0,25 1,1 2 38 1320x840x1680

SLHJ-160L/100 160 100 9 1,5 0,25 1,1 2 38 1370x840x1720

SLHJ-230L/120 230 120 9 1,5 0,25 1,5 3 38 1500x900x1880

SLHJ-300L/150 300 150 12 1,5 0,55 1,5 3 38 1520x1000x1930

SLHJ-380L/200 380 200 14,5 2,2 0,55 1,5 3 38 900x1500x1450

SLHJ-460L/300 460 300 14,5 3 0,55 1,5 3 38 1100x1650x1550

SLHJ-600L/400 600 400 18 4 0,55 2,2 4 38 1100x1650x1550

SLHJ-800L/500 800 500 18 5,5 0,75 2,2 4 51 1750x1900x1900

SLHJ-1000L/700 1000 700 24 7,5 0,75 2,2 5 51 1750x1900x1900

SLHJ-1200L/700 1200 700 24 7,5 0,75 2,2 5 51 1800x2200x2100

SLHJ-1300L/700 1300 1000 24 4x2 1,1 3 7 51 2100x2200x2100

SLHJ-1600L/1000H 1600 1000 36 4x2 1,1 3 7 51 2100x2200x2300

SLHJ-2000L/1500H 2000 1500 36 5.5x2 1,1 5,5 7x2 51 2300x2400x2300

SLHJ-2600L/1500H 2600 1500 42 5.5x2 1,1 5,5 7x2 51 2300x2400x2400

SLHJ-3300L/1500H 3300 2000 42 7.5x2 1,5 7,5 7x2 51 2500x2600x2500

 | Güçlü elektrik motoru, küçük gövdede yüksek emiş
 | Kumanda ile panelini rahat kullanabilme
 | Otomatik filtre temizleme seçeneği (SAL 360)
 | Elektronik hareket sensörü ile düşük hata oranı
 | Çoklu arıza gösterge lambası ile kolay tespit, hızlı 

müdahale

 | Powerful electric motor, small body and high absorption
 | Easy use of control panel with remote control
 | Automatic filter cleaning option (SAL 360)
 | Low error rate electronic movement sensor
 | Easy detection, fast interference with multiple malfunction 

indicator lambs

 Kurutma, Nem Alma
ve Taşıma Kombinasyonu

Combination of Drying,
Dehumidification and Conveying

Hammadde                      
Material

Kurutma 
Sıcaklığı          
Drying 

Temp. (°C)

Kurutma 
Süresi 

Drying Time

Hammadde 
Ağırlığı 
Material 
spesific 
gravity

Nem Oranı                   
Moisture 
Content Kurutma Kapasitesi

Material Drying Capacities

80 100 120 150 200 300 400 500 700 1000 1500 20000

ABS 80 2-3 0.6 0.3-0.02 25 50 75 90 120 180 240 300 400 410 700 1040

POM 100 2 0.6 0.2-0.02 38 48 75 105 160 260 320 420 530 625 1010 1580

PMMA 80 3 0.65 0.5-0.02 19 25 38 78 115 195 230 297 382 456 762 1150

PA6/66 75 4-6 0.65 1-0.05 10 12 19 39 57 94 110 152 191 216 378 570

PA11 75 4-5 0.65 1-0.05 12 18 23 45 68 112 136 180 230 270 458 685

PA12 75 4-5 0.65 1-0.05 12 18 23 45 68 112 136 180 230 270 458 685

PC 120 2-3 0.7 0.3-0.01 20 28 39 80 120 198 247 325 410 490 825 1220

PU 90 2-3 0.65 0.3-0.02 20 40 60 75 100 150 200 250 350 440 740 1130

PBT 130 3-4 0.7 0.2-0.02 15 23 30 60 90 150 182 243 305 370 620 920

PE 90 1 0.6 0.01-<0.01 50 65 100 120 300 520 620 840 1060 1250 2100 3120

PEI 150 3-4 0.6 0.25-0.02 18 27 41 53 80 135 165 200 250 320 550 820

PET 160 4-6 0.85 0.2-0.05 12 18 25 50 70 110 140 170 240 300 500 750

PETG 70 3-4 0.6 0.5-0.02 19 27 39 53 80 135 162 210 265 310 520 790

PEN 170 5 0.85 0.1-0.85 21 30 39 60 90 150 175 250 310 340 580 900

PES 150 4 0.7 0.8-0.02 21 30 40 60 90 150 175 245 300 350 600 900

PPO 110 1-2 0.5 0.1-0.04 25 55 80 95 130 190 260 330 470 500 880 1310

PPS 150 3-4 0.6 0.1-0.02 12 25 34 52 75 130 156 210 260 320 520 780

PI 120 2 0.6 0.4-0.02 27 32 40 52 100 158 255 310 420 525 630 1050

PP 90 1 0.5 0.1-0.02 38 52 65 87 176 262 438 520 700 872 1050 1680

PS(GP) 80 1 0.5 0.1-0.02 43 85 130 160 240 360 480 600 840 1050 1700 2500

PVC 70 1-2 0.5 0.1-0.02 25 55 80 95 130 190 260 350 500 530 870 1310

SAN(AS) 80 1-2 0.5 0.1-0.05 25 55 80 95 130 190 260 350 500 540 870 1310

TPE 110 3 0.7 0.1-0.02 25 37 50 85 125 202 245 331 413 476 812 1200

CA 75 2-3 0.5 1-0.02 20 28 32 55 86 145 170 225 290 340 580 872

CAB 75 2-3 0.5 0.8-0.02 20 26 32 58 85 140 175 228 285 350 570 865

LCB 150 4 0.6 0.04-0.02 20 27 38 55 85 140 165 220 270 340 510 800

Hammaddelerin Kurutma Sıcaklıkları 
Ground Loaders
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Material Mixers

Karıştırıcılar Yardımcı Ekipmanlar
Auxiliary Equipments

Mod+A120:L128el

Maks. Sıcaklık 
Max. 

Temperature

Isı 
Heat

Motor Gücü 
Motor Power

Akış 
Flow

Isıtma 
Heating

Soğutma 
Cooling

Kalıp İnceliği 
Mold Tie

Ebatlar 
Dimensions

Ağırlık 
Weight

°C kW kW L/Min inc mm kg

STC – 6W 95 6 0.37 45

Su
Water

Direkt
Direct 

Cooling

3/8” 2x2 1000x410x750 57

STC – 9W 95 9 0,75 56 3/8” 4x2 1000x410x750 65

STC – 12W 95 12 1,5 80 3/8” 6x2 1000x410x750 70

STC – 18W 95 9x2 1,5 200 3/8” 6x2 1000x410x750 100

STC – 6 160 6 0,37 45

Yağ
Oil

Dolaylı
Indirect 
Cooling

3,8” 2x2 1000x410x750 70

STC – 9 160 9 0,75 56 3/8” 4x2 1000x410x750 73

STC – 12 160 12 1,5 80 3/8” 6x2 1000x410x750 75

STC – 18 160 9x2 1,5 200 3/8” 6x2 1000x410x750 110

 | Paslanmaz çelikten oluşan iç ve dış yüzey
 | Sürgülü boşaltma ağzı ile kolay tahliye
 | Kapak açıldığında çalışmayı kesen emniyet sivici
 | Tekerler sayesinde hareket kolaylığı

 | PID kontrolü sayesinde hassas ısı kontrolü
 | Motor koruması ile uzun ömürlü kullanım
 | Düşük sıvı seviyesi ve ters faz alarmı ile güvenli kullanım
 | Paslanmaz çelik tank

 | Innner and outer casing from stainless steel
 | Ease of discharge with sliding discharge outlet
 | Security switch, which interrupts operation when the 

outlet is opened 
 | Ease of movement with the wheels

 | Sensitive temparature control through PID control
 | Long lasting use with motor protection
 | Safe usage with low liquid level and reversed phase alarm
 | Stainless steel tank

Model

Motor Gücü 
Motor Power

Kapasite 
Capacity

Taşıma Yüksekliği 
Conveying Height

Ebatlar 
External Dimensions

Ağırlık 
Weight

kW kg cm mm kg

SSB - 50 1.5 50 4.5 800x800x1000 110

SSB - 50 3 100 4.5 960x960x1210 160

SSB - 150 4 150 4.5 1130x1130x1210 250

SSB - 200 5,5 200 4.5 1300x1350x1420 272

Mould Temperature Controller

Water Manifolds

Kalıp Şartlandırıcılar

Su Kollektörleri

Heat Exchangers

Eşanjörler

 Farklı sıcaklıktaki 
iki sıvının birbirine 
karışmadan ısı 
transferini mümkün 
kılan ısı değiştirici 
ekipmanlardır.

They are heat exchanger 
equipment that enables the 
heat transfer of two liquids 
at different temperatures 
without mixing with each 
other.

Model RYL 60
RYL 
100

RYL 
150

RYL 
250

RYL 
350

RYL 
600

RYL 
800

RYL 
1000

RYL 
1200

Nominal Kapasite 
Nominal Capacity

Kcal 7.000 12.000 19.000 30.000 40.000 62.000 90.000 115.000 135.000

Yüzey Alanı 
Surface

m² 0.41 0.7 1.1 1.9 2.9 4.6 6.5 8.1 9.6

Yağ Debisi (max.) 
Oil Flow (max.)

l/min 60 100 150 250 350 600 800 1000 1200

Su Debisi (max.) 
Water Flow (max.)

m³/h 3.6 3.6 4 4 4.2 4.2 7.2 7.2 7.2

Su Devre Sayısı 
Water Pass

pass 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Ölçüler
Dimensions RYL 60

RYL 
100

RYL 
150

RYL 
250

RYL 
350

RYL 
600

RYL 
800

RYL 
1000

RYL 
1200

A

mm

465 540 580 800 1205 1225 1725 2140 2520

B 295 370 375 600 1000 970 1470 1890 2270

C 416 491 531 751 1156 1155 1655 2070 2450

D 89 114 140 140 140 168 168 168 168

E 120 140 170 170 170 196 196 196 196

D1 3/4 3/4 1 1/4 1 1/4 1 1/4 2 2 2 2

D2 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4 1 1/2 1 1/2 1 1/2 1 1/2

D3 3/4 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4

Su Debi Göstergesi / Flowmeter Kollektör / Manifold

Water Manifolds help you increase 
cooling efficiency and speed cycles 
by providing ample water supply to 
cooling processes.

 Su Manifoldları, soğutma işlemlerine 
bol miktarda su sağlayarak soğutma 
verimliliğini ve hız döngülerini 
artırmanıza yardımcı olur.
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Yardımcı Ekipmanlar
Auxiliary Equipments

 Hammaddenin eritilip sıvı 
şekilde kalıp içerisine enjekte 
edilmesinde kullanılır.

Used for injecting of the raw material 
in liquid form after melting in the 
incejtion machine.

Standart Vida ve Kovan / Standart Screw and Barrel Bimetal Vida ve Kovan / Bimetal Screw and Barrel

A. Kovan Vida / Screw Barrel

Malzeme 
Material

DIN 1.8550 (34CrAlNi7) Nitrasyon çeliği 
DIN 1.8550 (34CrAlNi7) Nitration steel

Işıl İşlem 
Heat Treatment

96 saat uzun süreli gaz nitrasyon 
96 hours long term gas nitration

Yüzey Sertliği 
Surface Hardness

56-62 HRC

Nitrasyon Derinliği 
Nitration Depth

0,3 - 0,5

A. Kovan Vida / Screw Barrel

Malzeme 
Material

DIN 1.7225(42CrMo4) 4140 Islah Çeliği+Bimetal Kaplama 
DIN 1.7225(42CrMo4) 4140 Correctional Steel+Bimetal 
Coating

Teknoloji 
Technology

Bimetal alaşımlı savurma döküm yöntemi 
Bimetallic alloy centrifugal casting method

Yüzey Sertliği 
Surface Hardness

56-62 HRC

Kaplama Kalınlığı 
Coating Thickness

2-4 mm

B. Roket / Screw Tip

Malzeme 
Material

DIN 1.8550 (34CrAlNi7) Nitrasyon çeliği 
DIN 1.8550 (34CrAlNi7) Nitration steel

Çalışma Yüzeyi 
Surface Treatment

Tungsten karbür (WC) kaplama 
Tungsten carbide (WC) coating

Yüzey Sertliği 
Surface Hardness

58-62 HRC

Işıl İşlem 
Heat Treatment

96 saat uzun süreli gaz nitrasyon 
96 hours long term gas nitration

C. Yüzük - Pul / Ring – Gasket

Malzeme 
Material

DIN 1.2344 sıcak iş çeliği 
DIN 1.2344 hot work steel

Işıl İşlem 
Heat Treatment

Komple sertleştirme 
Complate hardening

Yüzey Sertliği 
Surface Hardness

56 - 58 HRC

C. Yüzük - Pul / Ring – Gasket

Malzeme 
Material

DIN 1.2344 sıcak iş çeliği 
DIN 1.2344 hot work steel

Işıl İşlem 
Heat Treatment

Komple sertleştirme 
Complate hardening

Yüzey Sertliği 
Surface Hardness

56-58 HRC

D. Ocak Memesi / Injection Head

Malzeme 
Material

DIN 1.7225(42CrMo4)4140 Islah Çeliği
DIN 1.7225(42CrMo4)4140 Correctional Steel

Yüzey Sertliği 
Surface Hardness

23 - 32 HRC

D. Ocak Memesi / Injection Head

Malzeme 
Material

DIN 1.7225 (4140) ıslah çeliği 
DIN 1.7225 (4140) correctional steel

Yüzey Sertliği 
Surface Hardness

28 - 32 HRC

B. Roket / Screw Tip

Malzeme 
Material

DIN 1.8550 (34CrAlNi7) Nitrasyon çeliği 
DIN 1.8550 (34CrAlNi7) Nitration steel

Çalışma Yüzeyi
Surface Treatment

Tungsten karbür (WC) kaplama 
Tungsten carbide (WC) coating

Yüzey Sertliği 
Surface Hardness

58-62 HRC

Işıl İşlem 
Heat Treatment

96 saat uzun süreli gaz nitrasyon 
96 hours long term gas nitration

Screw and Barrels

Kovan ve Vidalar

PERFORMANSLI
ÜRETİM SÜRECİ İÇİN

FOR PERFORMANCE 
MANUFACTURING 
PROCESS
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Yardımcı Ekipmanlar
Auxiliary EquipmentsYedek Parçalar Spare Parts

Makina Ayak Papucu
Level Pad

Kalıp Bağlama Papucu 
Mould Fixing Pad

Mıknatıs
Hopper Magnet

Kurutucu Kızağı
Hopper Slide

Kurutucu Menteşeleri  / Dryer Hinges Yükleyici Kilidi
Loader Lock

Mikser Kilidi
Mixer Lock

Kurutucu Boğazı
Dryer Base

Emiş kutusu
Suction Box

Otomatik Yağlama
Electric Lubricator

Manuel Yağlama
Manuel Lubricator

Dozajlı Dağıtıcı
Distributors

Kurutucu Eleği 
Dryer Mesh

Kurutucu Rezistansı
Dryer Heater

Kırma Eleği
Crusher Screen Mesh

Kırma Bıçağı
Crusher Blade

Cetvel
Potantiometer

Rezistans
Heater

SSR
Solid State Relay

Emiş Filtresi
Suction Filter

Yükleyici Kartı
Loader Card

Güç Kaynağı
Power Supply

Yükleyici Filtresi
Loader Filter
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Scan the Barcode with Your Smart Device
Akıllı Cihazınızla Barkodu Okutun

Notes:

Ürünler hakkında teknik dökümanlara
kısa yoldan ulaşmak için

To get technical documentation on products
in a short way



 +90 (212) 771 11 67  bilgi@ekinmakina.com

Deliklikaya Mah. YZB. Mehmet Hilmi Cad. No:32 34555 Arnavutköy, İstanbul, TR

/ e k i n m a k i n a

'TEN BERİ

www.ekinmakina.com Teknik verilerde haber vermeden değişiklik yapma hakkı üretici firmaya aittir
We reserve the right to change specification without prior notice
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